危化品运输企业设备管理措施
【摘要】设备管理是危化品运输企业发展的重要内容。以现阶段危化品运输企业发展情况为基础，结合近年来设备管理工作特点，明确新时代发展对危化品运输提出的要求，深层探索危化品运输企业设备管理中的问题，并提出有效的解决方案，以此促使危化品运输企业可以持续运行。
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整理有关数据分析可知，当前我国每年道路运输危化品达到了两亿吨，而易燃易爆油品类达到了一亿吨，其中的百分之九十五会进行异地运输，且会以道路运输为主体。虽然道路交通运输具备快速及时、便捷经济等优势，但因为危化品的独特性与影响道路运输安全的各项因素，导致整体工作的风险非常大。本文主要从设备管理入手对危化品运输企业进行深层探索。
1危化品运输企业的发展现状
现阶段，在我国化工产业持续发展的背景下，社会对化工原材料的需求量在随之增加，此时的危化品运输行业也得到了全面推广。危化品运输企业在这一发展机遇的引导下虽然逐渐拓展了自身的发展范围，但也带来了大量的安全事故，通过了解当前危化品运输企业发展情况可知，其并没有认识到安全管理系统的作用，虽然提出相对的安全管理方案，但对危化品的储备、运输及设备管理并没有做到有效管理。很多危化品运输企业在运输设备管理工作中展现出大量问题，如质量标准不符合标准，缺少有效通讯设备，运输企业管理工作人员的工作能力过低等，这些都为危化品运输企业的长远发展带来了一定影响，而本文对其进行深层研究，以期为当前危化品运输企业发展提供有效依据[1]。
2分析设备管理
2.1基本思路
俗话说的好，工欲善其事，必先利其器。设备作为企业发展和经营活动的基础物质条件，其与危化品运输企业的环境保护、节能减耗、安全生产等工作息息相关，属于企业科学生产、实现可持续发展的重要保障。设备管理工作的目的是为了向设备管理要质量，向设备管理要效益，向设备管理要环保，向设备管理要安全。因此，在危化品运输企业持续发展的背景下，做好设备管理工作至关重要[2]。
2.2作用
对企业发展而言，其产品的研究、运输及管理等工作都是以设备为基础进行操作的。一个企业只有保障自身应用的设备正常工作，才能保障其产品的研究、运输等工作可以有序落实。若是说企业的产品或设计是企业发展的灵魂，那么设备就是企业可见的躯体，没有躯体的灵魂是空的，任何事情都无法落实到现实中。因此，设备管理是企业管理的重要内容。一个优质企业，构建的设备管理制度从某种角度全面展现了其具备的管理效益。没有一个企业，在其设备管理工作不完善的情况下，依旧可以获取良好的发展效益。这一观点对危化品运输企业同样有意义[3]。了解危化品运输企业发展可知，其引用的运输车主要分为一到九类，每种类型车子运输对应的介质。我们常用的危险品运输车有一类危险品运输车、气瓶运输车、易燃气体运输车及易燃液体运输车。而从市场角度分析，结合我国当前发展情况可知，危化品运输市场的发展空间很大，利润空间也很大。危化品运输的利润，一般是普通产品的几倍甚至几十倍。但因为现阶段引用的运输工具不多，具有从事危化品运输工作的企业数量也非常少，此时再受信息流通制约，导致危化品运输的额格局与普通货物运输格局出现了差异。普通货物运输属于运输公司到处寻找需要运输的货源，而危化品运输公司则是货主“求”运输公司，但因为信息流通存在制约因素，导致大部分货主找不到适宜的运输企业和运输设备。在这一背景下，危化品运输企业要提出健全的设备管理制度，从制度上优化设备不但可以保障其运输状态，展现其优质的运行效率，而且可以从基础上为企业发展提供安全保障。若是忽视设备管理，不但影响货主对运输企业发展的认识，而且会阻碍企业各项工作的实施。现阶段，随着中国加入WTO，促使其面临的发展压力越来越大，此时如何展现自身的工作优势，保障危化品的运输安全，是在竞争越发激烈的市场环境中占据一席之地的重要工作[4]。
3危化品运输企业设备管理工作的主要方向
3.1做好人员管理工作
其一，招聘人才。危化品运输企业在招聘专业人才时，要构建完善而严格的招聘程序，从资格审查、理论考试及道路考试、评定等各个阶段，都不能放低门槛，对工作人员的综合素养提出明确规定，如驾驶员的准驾范围、有关车辆的驾驶经验、身体状态等都要经过认真审查，必然要在招聘专业人才的过程中控制“南郭先生”的出现[5]。其二，人员培训。工作人员的培训是提升各岗位工作者对有关工作知识和工作能力认知水平的有效方法。在录取专业人才后，要提出岗前三级安全教育，只有通过考察后才能正式入岗。另外，为了保障从业人员与行业发展可以一起落实，从业人员要结合时代发展了解持续革新的货物知识、获取品种，而危化品运输企业也可以为他们组织构建相关的培训课程。与此同时，企业每月组织一次安全培训也非常重要，其不但可以帮助工作人员了解当前最新的法律知识和发展精神，而且可以在培训过程中考察工作人员的知识储备与实践能力。其三，人员培养。为了优化企业工作人员的文化能力，危化品运输企业也可以与所在区域的高校构建合作关系，为高校提供实习培训基地，以此在增加行业专业人才的同时，可以为企业发展的重要岗位提前储备优质人才[6]。
3.2提出健全的车辆管理流程
对危化品运输企业而言，车辆是其进行设备管理的核心内容，因此车辆管理水平展现了企业设备管理的优缺点，具体工作主要分为以下几点：其一，购买车辆。在车辆配置工作中，危化品运输企业要选择保质保量的生产商，对车辆的发动机、变速箱及挂车罐箱等提出优化配置，以此保障车辆具备优质的运输能力和安全性能。其二，检查车辆。完善而科学的车辆检测工作是确保车辆可以有序运行的基础内容[7]。因此，工作人员要加大车辆的日常检查，严格遵守日检、周检及月检、季度检等制度进行操作，保障所有车辆都符合一级技术要求，并做好有关记录检查。对车辆顶盖密封、各阀门关闭程度、紧固螺栓等影响车辆封闭性的重要部位也要实施全面检查，在发现问题后及时修补和检测。其三，维修与保障车辆。这项工作是以车辆运行的历程和车辆应用年限为基础，结合保养标准和保养内容实施具体工作，因此工作人员要做好应用寿命周期的车辆部件记录工作，如轮胎等。
3.3运输阶段的管理
运输阶段的设备管理工作重点展现在预防性安全风险判断、路线规划及车辆管控三方面，下面对其进行深层探索：其一，预防性安全风险判断。这项工作要求企业有关部门在正式运输前，要结合车辆、运输货物的化学性和物理性、具体工作活动等提出安全风险判断和评价。一般经常引用的系统安全分析方法包含了安全检查表、危险与可操作性研究、故障树分析法等。其二，路线规划。危化品运输企业要严格控制线路风险的评估工作。因为线路设计的优劣性直接影响设备管理工作效果，因此在运输前，企业要派遣专业人才来到实地进行勘察，对存在高风险的路段和事故敏感点进行拍照，而后规划到企业线路图中，通过日常培训等方式落实到实践工作中。其三，车辆管控。因为危化品在运输阶段的危险性极大，因此危化品运输企业要对整体车辆的在外运输实施全程监控[8]。其四，工作人员要在安装过程中，按照《道路运输车辆卫星定位系统车载终端技术要求》(JT/T794—2011)的卫星定位装置，并保证车辆监控数据可以准确、实时、完善的传输。其五，运输车辆要结合危险化学品的性质配置向相应的器材、防护急救用品，做好定期检查，以此保障其随时可以处于完好状态。
4结束语
综上所述，对危化品运输企业而言，影响自身安全的因素很多，且当前危化品道路运输的现状并不乐观，因此需要企业在发展的基础上关注设备管理工作，明确认识到做好危货罐车管理及维护保养工作的重要性。
【参考文献】
[1]范斌,叶姗.危化品物流业的特性及消防管理措施[J].消防技术与产品信息,2017(1):66-68.
[2]徐助胜.我国危化品运输管理中存在的问题及对策探讨[J].中文信息,2016(12).
[3]王旭磊.危化品道路运输事故影响因素分析和安全对策[J].公路交通科技,2017,34(10):115-121.
[4]白伟.我国危化品物流的安全管理对策[J].经营者,2017,31(6).
